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@ Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper fur den Gebrauch im Haushait 

@ Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbeson- 
dere Tabletten wie Wasch mirteltablenen, Geschirrspul- 
mitteltabletten, Fleckensalztabletten oder Wasserenthar- 
tungstabletten, weisen eine fur den Gebrauch in Haus- 
haltsmaschinen erforderliche gute ~Zerfallsgeschwindig- 
keit auf, wenn sie herkommliche Sprengmittel, welche 
aus der Pharmazie bekannt und in der Lage sind, die Po- 
rositat bzw. Kapillaritat der Formkorper zu erhdhen und 
ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, in 
einer speziellen Form enthalten. 

Dabei liegt das Sprengmittel in granularer und gegebe- 
nenfalls cogranulierter Form in dem Formkorper vor, wo- 
bei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel zu minde- 
stens 20 Gew.-% enthalt und die Partikelgroftenverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daft maximal 1 Gew.-% 
an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger als 10 
Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm 
sind. 
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Besch reibung 

Die Hrlindung beirifrt wasch- odor rcinigungsakiive 
Formkorper. in erster Finie 'lab lei ten wic Waschmitielta- 
b lei ten. G esc hi rrspu I mi lie liable lien. Fleckensalziahletien 5 
oder Wasserenihiirtungslableticn fur den Gebrauch im ITaus- 
halt. insbesondere fur den niaschinellen Gebrauch, sowie 
cin Verfahren /ur ITerstellung dieser Formkorper und ihrer 
Verwendung. 

Wasch- oder rcinigungsakiive Formkorper. insbesondere 10 
Tablet ten, hesitzen gegeniiber pulverformigen Mine In eine 
Reihe von Vorteilen, wieeine vorteilhafte TTandhabung. eine 
einfache Dosierung sowie geringer Bedarl" an Verpaekungs- 
voluniina. Probleme ergeben sich jedoch dadurch. daB /.ur 
Frreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbestandig- 15 
keii beiin Verpressen der pulverlonnigen Besiandieile ver- 
bal! nismaBig hohe PreBdrucke angewendet werden mussen. 
Aufgrund der starken Verdichlung vveisen derarlige Tablet- 
ten vielfach unzureichende Zerfalls- und Foseeigenschaften 
bei ihrer Anwendung auf, wodurch die Akiivsubstanzen im 20 
Wasch- bzw. Reinigungsgang zu langsam freigeseizt werden 
und die Gel'ahr der Rlicksiandsbildung insbesondere auf 
Texiilien nach deiti Waschgang entsiehl. 

Das Problem des langsamen Zerfalls von Tableiten isl seii 
langem, insbesondere aus der pharniazeutischen rndusirie I s 
bekannt. I Tier wurde das Problem durch die /ugabe be- 
siimmier Zerfallhilfsminel. sogenannier Tablettenspreng- 
mitieL behoben oder doch z'umindest vennindert, Unier Ta- 
bleitensprengniitteln werden gemaB R6mpp(9. Autlage. Bd. 
6, S. 4440) und Voigl "Lehrbuch der pharniazeutischen .«> 
Technologic" (6. Aufiagc. 1987) TTilfsstoffe verstanden. die 
fur den rase hen Zerfall von Tablet ten in Wasser oder Magen- 
saft und fur die Freisetzung der Pharmaka in resorbier barer 
Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungsmechanis- 
iiius in Substanzklasscn eingeteili, welche die Porositat bzw. .*5 
Kapillarilai ("DochietTcki") der Komprimaie erhohen und 
ein groBes Adsorptions vermogen fur Wasser besitzen. oder 
urn Gas entwickelnde Subsianzcn fur Brauselablelten oder 
urn Tlydrophilierungsmiltel, die fur die Benelzung der Koni- 
primaipartikel in Wasser sorgen. /ur erslen Klasse gehdren ■«* 
die als klassische Sprengmittel bekannten Substanzen wie 
Starke. Cellulose und Cellulose-Derivate. Alginate. Dcx- 
trane. quervernetzte Polyvinylpyrrolidone und viele andere: 
zu der milileren Klasse werden Systeme aus schwachen 
Siiuren und carbonathaliigen Mitteln, insbesondere Citro- 45 
nensiiure und Wcinsaure in Kombination mil TTydrogencar- 
bonat oder Carbon at, verstanden. with rend als Beispiele fur 
die let/.iere- Klasse Polyelhylcnglykolsorbiianfeitsaureester 
genannt werden konnen. 

So wird in der deuischen Patent an mel dung 938 566 vor- 50 
geschlagen, Aeetylsalicylsaure vor dem Verpressen zu- 
niichsi in Granulaifonn zu ubcrfuhren, schonend, aber voll- 
sliindig zu trocknen und ansehlieBend mil hochdisperser 
Kieselsiiure zu uberziehen. AnsehlieBend konnen die mil 
hochdisperser Kieselsiiure abgepuderien Aceiylsalicyisau- 55 
reg ran u late mil weiieren Tabletieninhalissioffen. welche in 
pulverfonniger oder granularer Form vorliegen konnen. ver- 
mischt und z.u Tabletien verpreBt werden. Die Trennschichi 
von hochdisperser Kieselsiiure wirki nichi nur als Isolier- 
schicht und Schutz vor ungewollten Reaktionen. sondern 6*) 
tragi auch zum sc line Hen /erfall der Tabletien selbsi nach 
langerer Fagerzeil bei. 

Die deuische Paienianmeldung 12 28 029 beschreibi die 
ITerstellung von Tabletien. wobei Pul verge misehe ohne vor- 
herige Granulaiion zuniichst mil Cellulosepulver und gege- *>5 
benen falls hochdisperser Kieselsiiure vermischi. gemaB ei- 
ner bevorzuglen Ausfuhrungsform vennahlen und an sen lie- 
Bend verpreBi werden. 
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Aus der deuischen Patentanmeldung 41 21127 wiederum 
geht hervor. daB ein besonders guter Ililfsstoff bei der T Tcr- 
slellung von Arzneimitieliabletlen Cellulosepariikcl auf- 
weist. auf deren Oberllaehe ein Kaschierniitlel hxiert isl. 
Der TlilfssiotV wird in moglichst feinteiliger Form eingesetzi 
wobei mittlere PartikclgroBen von unterhal.b 200 um als be- 
sonders vor lei I hart dargesielll werden. Die ITerstellung die- 
ser feinteiligen I Ti 1 f ss to ffe, die in 'der Arzneimittelhersiel- 
lung zu 'Tableiten mil sowohl hoherer Bruchfestigkeit als 
auch mil einer hohercn /erfallsgeschwindigkeii fuhren. er- 
folgi insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Kugel- 
muhle. 

Oblicherweise werden somil die klassischen Tablellen- 
sprengmitlel der ersten genannien Subslanzklasse in sehr 
feinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mil den son- 
siigen 'Tabletieninhalissioffen, die fcimeilig oder granular 
vorliegen konnen, vermischi cxierdie sonsiigen Tabletienin- 
hallsstoffe werden mil dem Tableltcnsprengmiitel uberzo- 
gen bzw. abgepudert. 

Auf dem Ge'biel der Wasch- oder Reinigungsmittel kon- 
nen gemaB der I.ehre des europaischen Patents FP-B-0 523 
099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden. die von der 
Arzneimitlelherstellung her bekannt sind. Als Sprengmitiel 
genannt werden quellfahige Schichtsilikale wie Benionite, 
Naturstoffe und Nat urstoff-Deri vale auf Starke- und Cellu- 
lose-Basis, Alginate und dergleichen, Kartoffelstarke, Me- 
thy (cellulose und/oder Tlvdroxypropyl-ccllulose. Diese 
Sprengmittel konnen mil den zu verpressenden Granulaien 
vermischi. aber bereits auch in die zu verpressenden Granu- 
late eingearbeitet werden. 

Die iniernationale Paientanmeldung WOA-96/061 56 
gibi eben falls an. daB der Hinbau von Sprengmitteln in 
Wasch- oder Reinigungsmitteltablctten von Vorteil sein 
kann. Wiederum werden hier als typische Sprengmittel mi- 
krokrislallinc Cellulose, /ucker wie Sorbit. aber auch 
Schichtsilikale. insbesondere feinieilige und quellfahige 
Schichtsilikale von der Art der Bentonite und Smekliie ge- 
nannt. Auch zur Gasbildung beitragende Substanzen wieCi- 
tronensiiure. Bisulfat, Bicarbonai, Carbonat und Percarbonat 
werden als moglichc /erfallhilfstniiiel aufgefuhri. 

In den beiden leizigenannten Dokumenien des Siandes 
der Teehnik werden zwar keine expliziten Angaben dariibcr 
gemachl, welche genaue lei IchengroBenveriei lung die ein- 
seizbaren Sprengmiilel aulweisen sollen; Angaben be/.ug- 
lich der Mikrokristalliniial der Cellulose und der Feinteilig- 
keit der Schichtsilikale weisen den Fachmann aber vor al- 
lem im Zusamnienhang mil der aus der ITerstellung von 
Ar/.nei mine ll ablet ten bekannten T.iieratur darauf hin. daB 
herkommliche Sprengmiilel in feinteiliger Form eingesetzt 
werden sollen. Dies siimmi damil uberein. daB bis heute 
kcine groberen. beispielsweise durch Granulation feinieili- 
ger Pulver gewonnenen Produkte, die ausdriicklich als 
Sprengmittel fur Tabletien angeboten werden. im Handel er- 
halilich sind. 

In den europaischen Palentannieldungen HP-A-0 466 
485, F:P-A-0 522 766. FP-A-0 711 827. HP-A-0 71 1 828 und 
HP-A-0 716 144 wird die ITerstellung von reinigungsaktiven 
'Tableiten beschrieben. wobei kompakli cries, part iku liires 
Material mil einer PartikelgroBe zwischen 180 und 2000 um 
eingesetzt wird. Die resullierenden Tabletien konnen so- 
wohl eine homogene wie auch eine heterogene Struklur aul- 
weisen. GemaB FP-A-0 522 766 werden zumindest die Teil- 
chen. welche Tenside und Builder enthallen, mil einer I.o- 
sung oder Dispersion eines Binders/Zerfalthilfsniittels. ins- 
besondere Polyelhylenglvkol. umhulli. Andere Binder//er- 
fallhilfsmittel sind wiederum die bereits mchrfach beschrie- 
benen und bekannten Sprengmittel. beispielsweise Starken 
und Starkederivate. im ITandcl erhalllichc Cellulose-Deri- 
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vale wic quervemer/.ie unci modilizierte Cellulose, mikro- 
kristalline Cellulosefasern. querverncizte Polyvinylpyrroli- 
done, Schichtsilikale etc. Auch schwache Siiuren wic Ciiro- 
nensaure oder Weinsaure. wclchc in Xusammenhang mil 
carhonaihaitigcn Qucllcn bei dor Kontakiierung mil Wasscr 
zu Sprudeleffekten luhrcn und nach dcr Dcfiniiion nach 
Ronipp zu dcr zweiten Klassc dcr Sprengmiuel zahlen, kbn- 
ncn als Coatingmaicrial eingeset/.i werden. Auch in dicscn 
Fallen werden keine expiizilcn Angaben zu dcr Teilchengrb- 
Benverteilung dcr Sprengmiuel gemachl. Allerdings wird 
das Sprengmiuel jeweils auf die dbcrllache von granularen 
Pariikeln aufgebracht. Dies geschieht eniweder wic angege- 
ben in lliissiger bis disperser Form odcr in Tester Komi". Dcr 
Fachmann weiB hicrbci. daB /unt Uberziehen von Parlikcln 
mil Icsicn Teilehen. das sogenannic "Abpudcrn", mbglichst 
feinteilige, namlieh pudcrartigc Festsioffe. wclchc LibTieher- 
wcisc auch rclativ hohc fvTengen an' Staubanicilcn aufwei- 
scn. cin/usct/cn sind. 

GemaB dcr FP-A-0 71] 827 luhn dcr Finsaiz von Pani- 
kcln, wclchc /urn ubcrwiegenden Toil aus (/iirai bcsichcn. 
das cine besiimmte Fbslichkeil in Wasscr aufweist, in zwei- 
icr Finie auch /.u cinem beschleunigien Zerfall dcr Tablet- 
ten. lis wird vermutct. daB durch die Aullbsung des Citrats 
die lonensiarke wahrend cincr Obergangszcit lokal erhbht 
wird, wodurch die Gelierung von Tensiden zuriickgedrangt 
und als Folge davon dcr Zerfall der Tableitc nicht behinden 
wird. Citrai siellt somit gemaB dieser Palenianmcldung kein 
klassisches Sprengmiuel dar, sondcrn dient als AniisTclier- 
mittel. 

Die genanntcn Lbsungsvorschlage luhrcn bei der Tablet- 
tenhersiellung von Arzneimitleln /.urn gewunschtcn Frfolg. 
Tm Wasch- und Reinigungsrniiielbereich iragen sic /war zu 
einer Verbesserung der Zerfall seigenschaften von wasch- 
odcr rcinigungsakiiven Tableiten bei: jedoch ist die erreichie 
Verbesserung in vielen Fallen nichr ausreichend. Dies gill 
insbesondere dann. wenn der Anteil an klebrigen organi- 
schen Substanzen in den Tableiten, beispielsweisc an anio- 
nischen undAxier nichlionischen lensidcn, steigl. Dies isl 
cincr der Grunde dafiir. daB bis heute kcine Waschmittelia- 
bleticn im Markt erhaltlich sind, die den hohen Anforderun- 
gen des Vcrbrauchers geniigen. Aber auch i r xi Geschirrspul- 
nhitelbereich und im Bereich der Waschmiileladdilive wei- 
sen Tabid ten bei hiiulig genugender Bruchfestigkeil nichi 
diegenugend hohc /erfallsgeschwindigkeit auf. Dabei kann 
auch im Gcschirrspulmiueihereich die Bcschleunigung der 
Zerfalls- unci dcr Aullbsegeschwindigkeii von VonciTscin. 
insbesondere fur Phase n, die Wirkstoffc enthalien. die am 
Beginn des Keinigungsprozesses b/.w. bei lieferen Tcmpera- 
lurcn wirken sol I en. 

Demcnisprechend bestand die Auigabe der Frlindung 
ciarin. vvasch- odcr reinigungsakiivc Formkbrper bcreiizu- 
slcllen, wclchc cin Sprengmiltel beinhallen. das in der T.age 
isl, die Porosiiiii b/.w. die Kapillarital der Tableiien zu erhb- 
hen und cin holies Adsorptionsverniogen fur Wasscr besiizi. 
und wclchc die obengenannien Nachleile nicht aufweisen. 
Fhcnso sollte cin Verfahren zur TTcrsiellung dieser verbes- 
serien wasch- odcr rcinigungsakiiven Formkbrper bereilgc- 
stelll werden. 

lis wurde nun gefunden. daB die klassischen, schon aus 
der Ilersiellung der Arzneimitieliablcilen bckannien 
Sprengmiuel zu schnell zerfallenden wasch- ocier rcini- 
gungsakiiven Fomikorpcrn luhrcn. wenn man diese Spreng- 
miuel nichi in herkommlicher Weise anwendet. 

Gegensiand cier Frlindung isi daher in cincr ersien Aus- 
luhrungsform cin wasch- oder reinigungsakiiver I'ormkor- 
per. enthahend mindestens cin Sprengmiuel. das in cier Lage 
isl. die Porosiiiii b/.w. Kapillarilat von Formkbrpcrn. insbe- 
sonciere von Tableiien zu erhohen unci cin hones Adsorpii- 



onsvemibgen fur Wasscr besitzt. wobei dieses Sprengmiuel 
in granularer und gegebenenfalls in cogranulierier Form in 
dem Formkbrper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das 
Sprengmiuel oder - rails mehrere Sprengmittel eingeset/i 
5 werden - die Sprengmittel zu mindestens 20Gew.-%. vor- 
zugsweise zu 25 bis 100Gew.-%. enthalt und die Panikel- 
grbBenverieilung CSiebanalyse) deran gestaltet ist. daB ma- 
ximal I Gew.-%. vorzugsweise darunter, an Staubanicilcn 
vorliegen und insgesamt (einschlieBlich der eveniucll vor- 
'*> handenen Staubanteile) weniger als 10 Gcw.-% der Spreng- 
mittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind. Voneilhafterweise 
wcisen dabei mindestens 9U Gew.*% der Sprengmiuelgra- 
nulaleeine PanikelgroBe von mindestens 0.2 mnujnd maxi- 
mal 3 mm auf. 

"> ^ Tm Rahmen der vorliegenden Hrfindung werden unicr 
Sprengmitteln in granularer oder in cogranulierier Form 
bzw, unter Sprengmittelgranulaten alle diejenigen Spreng- 
mittel versianden, die per se in feinteiligcr Pulvertbrm vor- 
liegen und durch einen Spriihtrocknungs-. Granulier-. A<:- 
^) glomericr-, Kompaktier-, Pelletier- oder Extrusions pro zJb 
in eine grobkornigere Fomi iiberfuhrt wurden. 

Bereits eingangs wurde beschrieben, was unter wasch- 
oder reinigungsaktiven Formkbrpem zu verstehen ist. lis 
- handeit sich dabei in crster Linie urn zylinderfonnigc Aus- 
^5 gestaltungen oder Tabletten. die als Waschmittel. Gcsehirr- 
spulmittel. Bleichmittel (Fleckensalze). gegebenenfalls aber 
auch als Vorbehandlungsmittel, beispielsweise als Wasscr- 
eniharter oder Bleichmittel eingesetzt werden kbnnen. Dcr 
Begrilf M ForIIlk6rper ,, ist aber nicht auf die Tableiten form 
beschrankt. Prinzipiell ist jede Raumfonn moglich. die den 
Ausgangssioffen gegebenenfalls aufgrund eines auBercn 
Behaltnisses aufgezwungen werden kann, Zylinderfonnige 
Korper kbnnen dabei eine Hbhe aufweisen, die kleiner oder 
grbBer oder gleich dem Durchmesser der Grundflachc ist. 
■*5 Denkbar isl jedoch auch eine eckige, beispielsweise cine 
rechteckige. insbesondere eine quadratische. aber auch eine 
rautenfbnnige bzw. t rapezfbnnige GrundHiiche des l ; orm- 
kbrpers. Wei tore Ausgestallungcn schlieBen dreieckigc oder 
mehr als viereckige Grundflachen des Fonnkorpers cin. 
-w> Aufgrund der hervorragenden Zerfallseigenschaftcn cier 
crfindungsgcmaBen Fonnkbrper ist es moglich, aber nichi 
zwingend erforderlich, die Formkbrper niittels einer Dosier- 
vorrichtung dirckt in die waBrige F'loite cincs maschincllcn 
Verfahrens zu geben; es isl vieltuehr auch moglich. den ocier 
45 die Formkbrper in die Hinspulrinne cier handeisublichcn 
Haushaltsmasehinen, insbesondere der Waschger'aic, zu pla- 
zieren. Demcnisprechend ist die Raumform der Formkbrper 
in cincr bevor/.ugten Ausfuhrungsfonn dcr FXindung in ih- 
rcn Dimcnsioncn der liinspulkammcr hanciclsirblichcr 
><> TTaushahsmaschincn angcpaBt. 

Fin weiterer bevorzugter Formkbrper hat cine plallcn- 
oder lafelanige Struktur mil abwechselnd dicken langcn und 
diinncn kurzen Segmcnien, so tiaB cin/.clne Segmenic von 
diescm "Ricgel" an den Sollbruchstellcn. wclchc die kurzen 
55 dunnen Scgmente darstellen. abgebrochen und in die Ma- 
schine bzw. die Finspulkammer der Maschine einuciicbcn 
werden kbnnen. Dieses Prinzip des "riegclfbrmigen" IvTiticls 
kann cbenfalls in anderen gcotnetrischen l ormen, beispiels- 
weise senkrcchl slchencien Dreiecken, die lediglich an cincr 
ft) ihrcr Seiien iangsseitig miteinander verbunden sind. vcr- 
wirkiichi werden. 

In cincr bcvorzugien .Ausfuhrungsform dcr Frlindung 
werden homogene oder heterogene l ormkbrpcr. insheson" 
cicre 'lablcltcn bereilgestcllt. wobei dicsc lablettcn vorzugs- 
c*> weise cincn Durchmesser von 20 bis 60 mm, insbesondere 
von 40 +/- 10 mm aufweisen. Die Hbhe dieser Tableiten 
bctragt vorzugsweise 10 bis M) mm und insbesondere 15 bis 
25 mm. Das Gewicht der einzelnen Formkbrper, insheson- 
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do re dor Tahleuen. licgi dahci vorzugsweise bei 15 his 00 g 
imd insbesondere bei 25 bis 40 a pro Formkorper b/.w. Ta- 
bleue; die Sioffdichie dor Formkorper b/.w. Tahleuen weist 
hingegen iiblicherweise Werte oberhalb von 1 kg/dm-\ vor- 
zugsweise von 1.1 bis 1.4 kg/dm- auf. Je naeh An dor An- 
wendung. des Wasserhariebereichs odor dor Vcrschmur/.ung 
konncn 1 odcr mehrere., beispielsweise 2 bis 4 l'onnkorpcr, 
insbesondore Tabletten, eingesetzi werden. Weilere erlin- 
dungsgeniaBe Formkorper konncn auch klcincrc Durchmes- 
scr bzw. Abmessungen, bcispiclswcisc um 10 mm, aut'wei- 
scn. 

Unter cincm homogenen Fonukorper werdon dcranigc 
vorsiandcn, in denen die Inhaltssioffc des Fonnkorpers ho- 
tnogen verieih sind. Unier heierogenen Formkbrpern wer- 
den do men I spree he nd solehe verslanden. die keine homo- 
gene Verieilung Hirer Inhaltssioffc aufzuweisen haben. ITe- 
lerogene Formkorper konncn beispielsweise dadureh hcrge- 
sielli werden. daB die verse hi edenen rnhaltssiofte nichl zu 
cincm cinheit lichen Formkorper. sondcrn zu cincm 1'orm- 
korpcr verpreBi wird, der ntehrcre Schichien. also minde- 
sicns zwei Schichien aufweisi. Dabei isi es audi moglieh. 
daB dicsc verse hiedenen Schichien unterschiedliche Zer- 
falls- und Fosegeschwindigkeiien aufweisen. ITieraus kon- 
ncn vorteilhafte anwendungstechnischc Figenschaflen (ter 
Formkorper resullieren. Falls beispielsweise [nhaltssioffe in 
den Formkorpem cnthalicn sind. die sich wechselsciiig ne- 
gativ beeinllussen. so ist cs moglieh. die cine Komponcnte 
in der sc line Her /.erf alien den und sc line Her 16 s lichen Sc hie lit 
zu integrieren und die andere Komponenie in cine langsa- 
mer zcrfallende Schichi einzuarbeilen. so daB die ersle 
Komponenie mil Vorlaufzeit wirken kann odcr berciis ab- 
reagiert hai, wenn die zweite in Fosung gelil. Der Schicht- 
aufbau der Formkorper kann dabei sowohl slapelariig crt'ol- 
gen. wobei ein Fbsungsvorgang der inneren Schichtten) an 
den Kanien des Fonnkorpers bereits dann crfolgl. wenn die 
auBeren Schichien noch nichl vollsiiindig gelbst odcr zerfal- 
len sind; cs kann aber auch cine vollsiandige Umhullung der 
inneren SchichK.cn) durch die jeweils weiter auBen liegen- 
den Schichien crreichl werden. was zu einer Verhindcrung 
der fruhzeiligen Fosung von Bestandteilen der inneren 
Schicht(en) fiihrt. 

In einer vvciieren bevor/ugien Ausfuhrungsform der Fr- 
(indung beslchi cine Tableue aus mindesiens drei Schichien, 
also zwei auBeren und mindesiens einer inneren Schichi, 
wobei mindesiens in einer der inneren Schichien ein Pc- 
roxy-Blcichmiitel enihalten ist, wahrend bei der siapellor- 
migen Tableue die beiden Deekschichlen und bei der hiillen- 
formigen Tableue die LiuBersien Schichien jedoeh frei von 
Pcroxy-Blciehmiitel sind. Fbenso ist es moglieh. Peroxy- 
Bleiehmiuel unci gegebcnenfalls vorhandene Bleichakiiva- 
icrcn oder Bleichkaialysaioren und/oder Fn/.ytue raumlich 
in einer Tableue 1 cincm Formkorper voneinander zu iren- 
nen. Derariige Ausgesiallungen wcisen den Vorieil aul, daB 
selbst in Fallen, bei denen der Waschmiiiel- odcr Bleichmit- 
icI-Formkorper I die Waschmiiiel- odcr Bleichmiltel-Ta- 
bleiie im direklen Koniakt zu den ' Text i lien in die Wasch ma- 
schinc odcr ins ITandwaschbeeken gegeben wird. keine Ver- 
(leckungen ("spoiling") durch Bleichmiitel und dergleichen 
aul' den Textilien zu befurchlcn wiiren. 

Weilere Beispiele fur heierogcne Formkorper konncn bei- 
spielsweise den europaischen Paienianmcldungen FP-A-0 
71 I 827. FP-A-0 71 1 828 und FP-A-0 716 144 entnonmicn 
werden. 

GemaB der obcngenannien Dcliniiion konncn cine Rcihe 
von Sprcngmilleln cinzeln odcr in Kombinaiion, in cincm 
Sprcngmiuelgranulai odcr in verschiedenen Sprengmiiiel- 
granulalcn vorliegend. eingcsel/.l werden. Falls verse hie- 
dene Sprcngmiltelgranulate cingeselzl werden solhen. so ist 
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cs bevorzugt, daB mehr als 40 Gew.-%, vorzugsweise min- 
desiens 50 Gew.-% und insbesondere mindesiens 60 Gew- 
%. jeweils bezogen auT die Gesamimenge der eingeserzten 
Sprengmiuelgranulaie, eine Zusammensetzung und Parti - 
5 kelgrbBen verieilung der oben angegebenen Art aufweisen. 
Da aber gerade die grbber als herkommlich eingeseizie Art 
der Sprengmitiel die Beschleunigung des Zerfalls des 
wasch- oder reinigungsakli ven Formkorpers bewirki. isi cs 
besonders vorteilhaft und in hohem MaBe wunschensweri. 
io daB auch die Gesamtnienge der verschiedenen Sprengmit- 
leigranulate die obengenannten Merkmale aufweisen. 

Zu den bevorzuglen Sprengmitleln, welche in granularc 
b/.w. in cogranulierte Fonn zu uberfuhren sind. zahlcn 
Starke und Starke-Derivate. Cellulose und Celluiosederi- 
15 vate, beispiels-weise mikrokrisialline Cellulose, CMC. MC. 
Alginsaure und deren Salze. Carboxylmethylamylopeciin. 
Polyacrylsaure, Polvvinylpyrrolidon und Polyvinyipolvpyr- 
rolidon. Die Sprengmiuelgranulaie konncn auf herkbmmli- 
che Art und Weise. beispielsweise durch Spriihirocknung 
"20 oder HeiBdampftrocknung waBriger Zubereitungsformcn 
oder durch Granulierung, Pelletierung, Extrusion oder Wal- 
zenkompaktierung hcrgestellt werden. Dabei kann cs von 
Vorteil sein, den Sprengmitteln ZuschlagsstotVe, Granulier- 
hilfsmittel, Trager oder Kaschiermiuel der bekannien An 
25 zuzuselzen (cogranulierte Form). Zuschlagsstoffe sind in ei- 
ner bevorzuglen Ausfuhrungsfonu der Erfindung nichi-ien- 
sidische Wirksubsianzen von Wasch- oder Reinigungsmii- 
teln. insbesondere Bleichaktivatoren und/oder Bleichkaialy- 
saioren. Besonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmitielgra- 
.**> nulat, welches als Zuschlagsstoff Tetraacelylethylendiamin 
(TAFD) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen 
Artenthalt. Derartige Sprengmiuelgranulaie konncn vorteil- 
haft erweise durch Cogranulation des Sprengmiitels mil dem 
Zuschlagsstoff hergestellt werden. Durch eine derartige Co- 
vS granulation kann die Verieilung des Sprengmittels in dem 
Formkorper, insbesondere in der Tableue. vergroBcrl wer- 
den. was in bestimmten Fallen ebenfalls zu einer Vcrbcssc- 
rung der Zerfallsgeschwindigkcit des Formkorpers fuhrcn 
kann. 

4i> In einer Ausfuhrungsfonu der liriindung beiragi der Gc- 
halt der Sprcngmiltelgranulate an den eigenilichen Sprcng- 
milteln vorzugsweise 50 bis 1()0Cjcw.-%, insbesondere 
mindesiens 70 Gew.-%. wobei Ausgesiallungen mil minde- 
siens 80 oder sogar 90 Gcw.-'& und da ruber besonders vor- 
45 ici 1 haft sein konncn. Auch Sprengmiuelgranulaie, welche 
nahezu vollstandig aus den handelsublichen Sprcngmilleln 
hergcsiellt werden und welche die handelsublichen Spreng- 
mitiel zwischen 97 und 100Gew.-';f cnthalicn, sind mog- 
lieh. 

50 In einer weiteren bevorzLigicn Ausfuhrungst'orm der Fr- 
lindung, in der das Sprengmilicl in cogranulicrier l'orm. ins- 
besondere in Kombinaiion mil TAFD. in den Sprengmiitcl- 
granulalen cingeselzl wird, belriigi derCiehalt an Sprengmit- 
iel in dem Granular mehr als 2()Gew.-% und wenigcr als 
55 70 Gew.-9K wobei die Restbesiandieile vorieilhaficrweisc 
zu mindesiens 70Cjcw.-%, insbesondere zu 80 bis 
100 Gew.-9K jeweils bezogen auf die Resibestandicilc in 
dem Sprcngmiuelgranulai. aus den Wirksubsianzen wie 
Bleichakiivator. insbesondere TAFD. und/oder Bleichkaia- 
60 lysator besichen. 

T 'ails bei der TTcrsiellung der Sprengmiuelgranulaie I 'ein- 
anieile unierhalb 0.2 mm anfallen sollten, so isi cs nichl nur 
bevorzugt. dicsc soweit abzuircnncn, daB die Sprengmiuel- 
granulaie weilgehend frei von Slaubanteilcn sind, worunicr 
65 im Rahmcn dieser lirlindung Parlikel mil PartikelgroBen 
von kleiner als 0,1 mm angesehen werden (siehe oben). son- 
dcrn auch daB der Gehall an Pariikcln unicr 0.2 mm insgc- 
sanil auf 0 bis 5 Gcw.-'/r minimicri wird. fn cincr weiieren 
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bevor/.ugien Ausfuhrungsform wo i sen mi rule si ens 90 Gew- 
'/f tier Sprengmiiielgranulale oine PariikelgroBe von minde- 
siens 0.3 nun und niaximal 3 mm. insbesondere bis maximal 

2 mm auf. 

In oinor bevorzugien Ausfuhrungsform beinhahen die er- 
lindungsgemaBen Formkorper Sprengmiiielgranulale in 
Mengen von 1 bis 20Gew.-%. vor/.ugsweise von 2 bis 
15 Gow.-%. wobei Mengen bis 10Gew.-% besonders be- 
vor/.ugi sind. 

In einer weiieren bevor/.ugien Ausfuhrungsform siehi die 
Frlindung vor. daB nicht nur die Sprengmiiielgranulale, son- 
de rn aueh die reslliehen Besiandieile des Formkorpers uher- 
wiegend in einer pariikularen Form tier bereils angegebenen 
Art vorliegen. So isi es bevor/ugl. daB mindesiens 50 Gew.- 
7c dor reslliehen Besiandieile und vor/.ugsweise mindesiens 
70Gew.-% eine PariikelgroBenverteilung /.wisehen 0.2 und 

3 mm aul'weisen. Aueh hier gill insbesondere. daB die reslli- 
ehen Besiandieile Pariikel einer GroBe von kleiner als 
0,2 mm.lediglieh zu 0 bis 5 Gew.-% enihalien sollen. wobei 
es besonders vorieilhaft ist. wenn mindesiens 90Gew.-% 
der sonsligen Besiandieile PariikelgrdBen /wisehen 0,2 und 
3.0 mm aul'weisen. Slaubanieile sollen soweil wie moglieh 
aueh bei den reslliehen Best and lei Ion vermieden werden. 
Dies wircl beispielsweise dadureh verwirklichu daB die rest- 
liehen Besiandieile in granularer Form vorliegen und/oder 
in einem odor mehreren Compounds xusammengefaBi sind, 
welehe auf herkommliehe Weise. beispielsweise dureh 
Spruhtroeknung. ITeiBdampftrooknung. G ran u lie rung/ Ag- 
glomerierung, Wirbelsehiehlgranulierung, Wal/.enkompak- 
lierung. Pelleiierung odcr intrusion, hergestellt werden 
konnen. Gegebenenfalls bei der TTersiellung dicser Com- 
pounds anfatlendc Feinanteile von Pariikel groBen kleiner 
0,2 mm werden dabei vor/.ugsweise vor dem Vermisehen 
mil den Sprengmiltelgranulaien emfernt. Ausdriieklieh nieht 
in die Bilan/. der PariikelgroBenverteilung der reslliehen Be- 
st andteile go hen Oberllaohenbehandlungsnuttel wie Pude- 
rungsmiltel ein, die bekannterweise sehr feinteilig sinct und 
gerade niehi in grobkorniger Form eingesel/.i werden. So- 
wohl Sprengmiiielgranulale als aueh resiliehe Besiandieile 
konnen mil diesen lesion, feinieiligen Oberflaehenbehand- 
lungsmilleln naehbehandell sein. 

Als resiliehe Besiandieile kommen alio uhlichen Inhalis- 
siofl'e von Waseh- odor Reinigungsmitieln. Vorbehand- 
lungsmitieln. Bleiehmilieln und Wasserenihariern in Be- 
iraeht. fn erst or T.inie xahlen hier/.u an ionisehe. nieht ioni- 
se he. k at ionise he, amphotere und zwitterionisohe Ton side, 
anorganisehe und organisehe. wasserlosliehe odor wasser- 
un Ids lie he Buildersubsian/.en und Cobuilder, Bleiohmittel. 
insbesondere Peroxybleiehmiitel, aber aueh Aktivehlorver- 
bindungen. welche vorteilhafterweise umhulli sind. Bleieh- 
akiivatoren und Bleiehkatalysaioren. Hn/.yme und Fnzym- 
stabilisaioren. Sehauminhibiioren, Vergrauungsinhibiioren. 
Substan/en. welehe das Wiederansehmut/en von Texiilien 
verhindern, sogenannie soil repellents, sowie ubliehe anor- 
ganisehe Sal/.e wie Sulfate und organisehe Sal/e wie Phos- 
phonate, opiisehe Aulheller und Farb- und DuflstolVe. fn 
masehinellon Gesehirrspulmitleln isl xusaixlieh der Finsai/. 
von herkomm lichen Silbersehut/miiteln empfehlenswerl. 

/u den bevor/ugl en an ionise hen Ten si den /.anion so wohl 
solehe auf peiroehemiseher Basis wie Alkyiben/.olsulfonaie 
und Alkansulfonate und Alkyl(ether)sulfate mil ungeraden 
Keiienlangen als aueh solehe auf nativer Basis, beispiels- 
weise Feitalkylsulfaie odor Feiialky l( ether )sul fate. Seifen. 
Sulfosueeinaie ete. Besonders bevor/ugl sind gegebenen- 
l'alls in Kombination mil geringen Mengen an Seife Alkyl- 
ben/o I sulfonate und/oder verse hi ode no Keitensehniite von 
Alkylsulfaten b/.w. Alkylethorsulfaien. Wahrend bei Alky!- 
ben/olsulfonaten CI 1-C 1 3-AiKylhen/.olsulfonat und CI 2- 
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Alkylben/.olsulfonai bevor/.ugi sind. umfassen hoi don Al- 
kvl(eiher)SLilfaten bevor/.ugte KeitensohniMo CI 2 bis CI 6. 
C12 bis C14. C14 bis CUk C16 bis CIS odor CI 1 bis C15 
b/w. CI 3 bis CI 5. 
5 Xu (ten bevor/ugt en nieht ionise hen Ten side n /ahlen ins- 
besondere die mil durehsehniltlieh 1 bis 7 Mo I FX) pro Mo I 
Alkohol ethoxylierien CI 2 -CI 8-Fetialkohole und die eni- 
spreehenden CU-(.T7-Alkoholc. insbesondere (T3-C15- 
Alkohole. aber aueh die aus dem Waseh- odor Reinigungs- 

i«) miltolboreieh bekannlen honor eihoxylierien Alkoholo tier 
angegebenen Keiieniange. Aminoxidc. Alkylpolyglykosidc. 
Po I yh y d ro x y f o 1 1 sii u rea m i de . I : e 1 1 sa u re n le I h y teste re I ho x y - 
lale und Gemini-Tenside. 

Als bevor/ugl eingosot/ie anorganisehe Builder kommen 

15 insbesondere herkommliehe Phosphate, mil Bevor/ugung 
des I npolyphosphals, Xooliihe. wobei besonders Xeoliih A. 
Xeoliih P. Xeoliih X und beliebigo Misehungen aus diesen 
eine Rollo spielen. aber. aueh Carbonaie. Uydrogenearbo- 
naie sowie krislalline und amorphe Silikaie mil Sekundur- 

2i) waseh vor nidge n in Betraehi. Xu den Libliehen Cob ui Idem 
/ahlen vor allem (eo-)polymere Sal/e von ( Poly- >Carbon- 
sauren. beispielsweise Copolymere der Aerylsiiure und dor 
Maleinsaure, aber aueh Polycarbonsauren und deren Sal/e 
wie Ciironensaure. Weinsiiure. Gluiarsaure. Bernsieinsaure. 

25 Polvasparaginsiiurc ete. Der Fachmann konnl die einsol/.ba- 
ren organisehen Cobuilder aus unzahligen Vorofl'eniliehun- 
gen auf dem Waseh- und Reinigungsmiltolgebiei. 

Als Bleiehmitiel werden vor allem die zur Xeii glingigen 
Peroxybleiehmiiiel wie Perborai und Perearboriai. vor allem 

M.) aueh in Kombination mil den giingigen Bleichakti vatoren 
und Bleiehkaialysatoren. insbesondere auf dem Gebiel dor 
Gesohirrspulmiltel aber aueh die boreits weiter oben ge- 
nannten Aktivchlorverbindungen eingesei/.t. 

Bei den Fnzymen sind nieht nur Proteason sonciern aueh 

*5 Fipasen, Amylasen. Cellulasen unci Peroxidasen sowie be- 
liebigo Kombinaiionen dieser Hn/.yme von bosonderem [n- 
tercsse. 

Tn einer bevor/.ugien Ausfuhrungsform der Hrlindung 
wercien Anioniensid-haliige Compounds eingesei/.t. welehe 

40 versehiedene Anionienside beispielsweise Alky I sulfate 
und Alkvlben/olsulfonaie und/oder Seife odor aber Alky l- 
sulfale und sullierte Fetisaureglyeerinester und/oder Ani- 
oniensicie in Kombination mil Nioiensiden. beispielsweise 
Alkvlsulfaie versehiedener KeUenliinge. gegebenenfalls 

45 aueh mehrere Typen von Alkylsulfaten mil versehiedenen 
Keiiensehnitten in Kombination mil eihoxylierien Alkoho- 
lon und/oder anderen obengenannten niehiionisehen Tonsi- 
den enihalien. Beispielsweise konnen aueh anionisehe und 
nieht ionisehe Tonside iiberwiogend in /.wei versehiedenen 

50 C ompounds untergebraehi sein. 

Tn einer weiieren bevor/.ugien Ausfuhrungsform dor Fr- 
lindung werden mindesiens 50 Gew.-%. vor/.ugsweise 60 
bis 100Gew.-% der reslliehen Besiandieile vor dem Vermi- 
sehen mil den Sprengmiiielgranulaten naehbehandell. d. h. 

55 unier granulierenden Bedingungen bespriiht odor abgepu- 
deri. wobei die wasserfreie Naehbehandlung besontiers be- 
vor/ugl ist. Als bevor/.ugie llussige fiesianitieile konnen 
niehtionisehe Tonside und/oder Polyeihylenglykole genannt 
werden. Besonders bevor/ugl isi aber aueh die Naehbehand- 

C*) lung tier reslliehen Bestandteile mil einer wasserfreien 
Sehmel/e von bei Raumtemperatur lesion niehiionisehen 
Verbindungen. insbesondere mil Pofyethy lenglykolen mil 
relaliven Moiekulmassen oberhalb von 2000, vor allem /wi- 
sehen 4000 und 12000. Als Puderungsminel kommen wie 

65 aueh bei den Sprengmiltelgranulaien vor allem feinioilige 
Xoolithe, Kieselsauren, Sulfaie. Caleiumsiearaio. Phosphate 
und/oder Aee t ate in Beiraeht. Ilierbei ist in oinor bevor/.ug- 
ien Ausfuhrungsform der Frlindung darauf /.u aehien. daB 
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Stauhanteile und Puriikel kleiner 0.2 nun vor dem Vemii- 
sehen mil don Sprengniittelgranulaien moglichst vollsiiindig 
abgeirennt werden. Die .\nmekierin gehi da von aus. daB 
diese an sieh bekannte MaBnahme der Oberllaehenbehand- 
lung an Anlosen der Panikel in dem Fornikorper vordessen 5 
eigent lichen Zertalt verzogert unci aus diesem Grund bei der 
TTerstetlung von Formkorpern in Kombinaiion niit den 
Sprengmiuelgranulalen einer ganz beslimmten Partikelgro- 
Benverteilung zu den besonders hervorragenden Xerfallei- 
gensehafien der Fornikorper in cter waBrigen I : loue beitragi. io 

libenso kann sieh die Frrinctung zunutze maehen, daB 
aueh Acidilizierungsniiliel wie (Mironensaure. Weinsaurc 
oder Bernsieinsaure, aber aueh saure Salze anorganiseher 
Siiuren ("TTydrogensalze" ), beispielsweise Bisulfate, vor al- 
Icm in Kombination mil earbonathahigen Systemen /.u der 15 
Verbesserung der Xerfalleigensehaften der Fornikorper bei- 
tragen kann. I'm Rahmen dieser lirfindung isi dann aber vor- 
gesehen. daB aueh diese AeidilizicrungsniiUel in grobkorni- 
ger. insbesondere granularer Form, welehe moglichst keine 
Siaubanteile aufweisen und in der Part ikelgroBen vert ei lung 20 
derjenigen der Sprengmilielgranulale angepaBt sind, vorlie- 
gen. Die granularen AeidilizicrungsniiUel konnen beispiels- 
weise in [VTengen von 1 bis lOGew.-% in den Formkorpern 
enihalten sein. 

Wie bereiis mehrfaeh oben erwahnt, weisen die erf in- 25 
dungsgemaBen Fornikorper, insbesondere die bisher 
sehleeht zeri alien den und sehleehl 1 6s lie hen Wasehmiliel- 
fonnkorper unci Bleichmiltelformkorper hervorragende Zor- 
falleigensehat'ien auf. Dies kann beispielsweise unter kriti- 
schen Bedingungen in einer ubtiehen Haushaltswaschma- .«) 
sehine ( Finsatz direkt in der Waseh llotte millets herkommli- 
eher Dosiervorrichtung, Feinwasehprogramm oder Buntwa- 
sche, Wasehtemperatur maximal 40 r, C) oder in einem Be- 
eherelas bei einer Wassertempcratur von 25°C getesiet wer- 
den. Die Durchfuhrung der entspreehenden Tesis wirci im .*5 
Beispielteil besehrieben. Unter diese n Bedingungen /erf al- 
ien die erlindungsgemaBen Fornikorper nieht nur innerhalb 
von 10 Minuien vollstandig; die bevorzuglen Ausfuhrungs- 
fonnen weisen Xerfallzeilen im Beeherglasiesi von weniger 
als 3 Minuien. insbesondere von weniger als 2 Minuien aut". 40 
Besonders vorteilhafte Ausfuhrungsfonnen weisen sogar 
Zerfallzeiten von weniger als 1 Minute aut". Xerl'allzeiten 
von weniger als 3 Minuien im Beeherglasiesi reiehen aus, 
urn die Wasehmi 1 1 el I'ormkorper oder ciie Wasehaddiliv forni- 
korper iiher ciie Finspulkammer herkomrulieher TTaushalis- 45 
wasehmasehinen in ciie Waschflolte einspulen zu lassen. [n 
einer weiieren Ausluhrungsform der Hrfindung wird deshalb 
ein Wasehverfahren beanspruehl. wobei der Fornikorper 
iiber die Finspulvorriehtung der TTaushaliswasehmasehine 
in ciie Wasehllotte eingebrachi wirci. Die Ix5sezeiien der 50 
Fornikorper in cier Wasehmaschine belragen vorzugsweise 
weniger als 8 Minuien und insbesondere weniger als 5 Mi- 
nuien. 

Die eigeniliehe ITersiellung der erlindungsgemaBen 
Fornikorper ertblgi zunaehst ciureh cias iroekene Vermisehen 55 
der Sprengmilielgranulale mil den resiliehen Besiancileilen 
und ansehlieBencies [nlbnubringen. insbesondere Verpres- 
sen zu Tabletien. wobei aul' herkommliehc Verlahren (bei- 
spielsweise wie in cier he rkomm lichen Patent literal ur zu Ta- 
bleuierungen. vor allem auf dem Waseh- ocier Reinigungs- 60 
millelgebiet. insbesondere wie in den obengenannien Pa- 
lenianmelciungen und dem Anikel "Tabletlierung: Stand cier 
Teehnik". S()IAV- Journal, 122. Jahrgang, s/l016 1021 
( 1996) beschrieben) zuruekgegriflen wercien kann. 

65 

Pal en I anspriiehe 
1. Waseh- oder reinigungsak liver I'ormkorper. enihal- 
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tend mindesiens ein SprengmitieL das in der Luge isi. 
die Porosilal bzw. Kapillariliil von Formkorpern, insbe- 
sondere von Tabletien. zu erhohen und ein hones Ad- 
sorption svermogen tur Wasser besitzt. d ad u rch gc- 
kennzeichnet. daB dieses Sprcngmiliel in granularer 
unci gegebenenl'alls in eogranulierter Form in dem 
Fornikorper vorliegi, das Sprengmittelgranulat das 
Sprengmittel oder die Sprcngmittcl zu mimiestens 
20 Gew.-^f enthall unci ciie ParlikelgrdBenverieilung 
(Siebanalyse) cierart gesialtet isi. daB maximal 1 Gew.- 
% an Staubanieilen vor liege n unci insgesamt weniger 
als l0Gew.-% cier Sprengmilielgranulale kleiner als 
0,2 mm sind. 

2. Mitiel naeh Ansprueh 1. daciureh gekennzeiehnei 
daB das Sprengmitlelgranulat das cxier ciie Sprengmittel 
in Mengen von 25 bis 100Gew.-% enihalt. 

3. Mittel. insbesonciere Tableiie naeh Ansprueh 1, cla- 
dureh gekennzeiehnei. ciaB minciestens 90 Gew.-';f der 
Sprengn lilt el granulate eine PartikelgroBe von minde- 
siens 0.2 mm unci maximal 3 mm aufweisen. 

4. Mil lei naeh Ansprueh 1 cxier 2. dadureh gekenn- 
zeiehnei, daB cier Anieil der Sprengmilielgranulale mil 
einer PartikelgroBe kleiner 0.2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% 
minimiert ist, wobei es bevorzugt ist, daB mindesiens 
90Gew.-% der Sprengmilielgranulale eine Partikel- 
groBe von mindesiens 0.3 mm und maximal 1.6 mm 
aufweisen. 

5. Mittel naeh einem cier Anspriiehe 1 bis 4, dadureh 
gekennzeiehnei, daB das Sprengmittelgranulat das cxier 
ciie Sprengmittel in Mengen von 50 bis 100Gew.-%. 
insbesondere von minciestens 70 Gew.-% enthall. 

6. Mittel naeh einem cier Anspriiehe 1 bis 4, daciureh 
gekennzeiehnei. daB das Sprengmittelgranulai in eo- 
granulierter Form vorliegi unci der Gen all des ocier der 
Sprengmittel in dem Sprengmittelgranulat mehr als 
20 Gew.-% und weniger als 70 Gew.-% bet rag t. 

7. Mittel naeh einem cier Anspriiehe 1 bis 6. daciureh 
gekennzeiehnei. daB es Sprengmittelgranulate in Men- 
gen von 1 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 
15 Gew.-% enthalt, wobei Mengen bis K)Gew.- c ;£ be- 
sonders bevorzugt sind. 

8. Mittel naeh einem der Anspriiehe 1 bis 7. daciureh 
gekennzeiehnei. daB es Xerfallszeiten im Beeherg la- 
st est (Wassertemperatur 25 °C) von weniger als 3 Mi- 
nuien. insbesonciere von weniger als 2 Minuien aul- 
weist und T.osezeiten in cier Wasehmasehine von weni- 
ger als 8 Minuien, insbesonciere von weniger als 5 Mi- 
nuien aul'weist. 

9. Verl'ahren zur TTerstellung eines waseh- cxier reini- 
gungsaktiven Formkorpcrs. enthaltend minciestens ein 
Sprcngmiliel. das in der Lage ist. ciie Porosilal bzw. die 
Kapillariliil von Formkorpern, insbesondere von Ta- 
ble I ten, zu erhohen unci ein holies Adsorption svermo- 
gen fiir Wasser besitzt, wobei ciieses S pre ng mil lei in 
granularer cxier in eogranulierter Form in dem Forni- 
korper' vorliegi, cias Sprengmittelgranulat cias Spreng- 
mittel cxier die Sprengmittel zu mindesiens 20 Gcw.-'a 
enlhall und ciie ParlikelgroBenveneilung (Siebanalyse) 
cierart gesialtet ist, daB maximal 1 Gew.-% an Stauban- 
ieilen vorliegen unci weniger als 10Gew.-% der 
Sprengmilielgranulale kleiner als 0.2 mm sind. da- 
dureh gekennzeiehnei. daB zunlichsl cias troekene Ver- 
misehen cier Sprengmitielgranulate niit cien resiliehen 
Besiancileilen unci ansehlieBend cias Informbringen. 
insbesonciere Verpressen zu Tabletien. erfolgt. 

10. Verfahren naeh Ansprueh 9, dadureh gekennzeieh- 
nei. daB minciestens 50 CJew.-^ und vorzugsweise 
■ iiindesiens 70 Gew.- f /V der resiliehen Besiandieile der 
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Formkorper uinier AusschluB ciwaiger Pudcrungsmii- 
lel) cine PartikcluroISc /.wischen 0,2 unci 3 mm aufwei- 
sen. 

11. Vcrfahrcn nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die rosi lichen Besiandieile in granularer 5 

Form vorliegen und/odcr in cinem Compound odcr - 
me h re re n Compounds zusunimengefaBl werden. 

12. Verwendung eines Sprengmittels, das in dcr T.age 
isl. die Porosiliil bxw. die KapiMariiai von Formkor- 
pern. insbesondcre von Tab leu en. zu or ho hen und cin i ( > 
holies Adsorpi ions von uogen fur Wasser besiizt. in gra- 
nularer odor in cog rami lienor Fo mi in wasoh- odcr rei- 
nigungsakiiven Formkorpern. wobei das Sprengminel- 
granulal das S prong mi ltd odcr die S prong mi lie I /.u 
mindesiens 20 C.iow.-% enihall und die Pari ikelgro Ben- i-" 1 
verieilung (Siebanalyse) derari gesiallet isl. daB maxi- 
mal 1 Cicw.-'/f: an Siaubanieilen vorliogen und weniger 
als l()Cjow.-% dor Sprengmillelgranulale kleiner als 
0.2 mm sind. 

13. Verwendung eines Waschiiiiiiolfonnkorpors nach 20 
einem dcr Anspruehe 1 bis 8 in Tlaushahswaschma- 
sohinon. 

14. Wasoh vcrfahrcn unier Verwendung eines Forni- 
korpcrs nach einem dor Anspruehe 1 bis S, dadurch ge- 
kcnn/.cichncl . daB dcr Fornikorper iibcr die Hinspiil- 25 
vorriohiung dor TTaushallswaschmasohine in die 
Waschlloiie oingobraohl wird. 
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